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) POPIS TECHNOLOGIE EOSINT M270

Laser- Sintering je generativni technologie, jeZz vytvafi vyrobek po jednotlivych
vrstvach. Libovolné geometrické tvary mohou byt stavény efektivné a rychle bez
pouziti nastroja ¢i klasického obrabéni.

Nezbytnym predpokladem jsou 3D CAD data dilu. V pribéhu vyroby je 3D CAD model
rozdélen na vrstvy, pak technologie DMLS stavi poZadovanou geometrii vrstvu po
vrstvé. Energie laseru tavi kovovy material v podobé jemného prasku pouze v oblasti
geometrie dilu. Proces DMLS umoZriuje vyrobu nékolika tvarové odliSnych vyrobkt
zaroven.

) MATERIALY - APLIKACE

Bronz Nerezova ocel Nastrojova ocel
DM20 GP11.4542 MS1 1.2709
Min. tloustka stény 0.6 mm 0.4 mm 0.4 mm
Mez pevnosti Rm 400 MPa 900 MPa 1100 MPa (1950 MPa)
Mez kluzu Rp0.2 200 MPa 500 MPa 1000 MPa (1900 MPa)
Modul pruznosti 80 GPa 190 GPa 180 GPa
Tvrdost povrchu 120 HV 23-33 HRC 36-39 HRC (50-54 HRC)
Aplikace plastikafské formy - funkéni prototypy plastikarské formy -
prototypové; funkéni a sérioveé dily; sériové; vysoce
prototypové dily strojirenstvi, medicina namahané strojni

soucasti

Pozn.: Hodnoty uvedené v zdvorkdch plati pro tepelné zpracovany materidl - MS1

) DMLS - SUMARIZACE & VYHODY

Redukce nakladi a vyrobnich ¢ast

Stavebni ¢as pro DMLS dily zavisi pfevainé na objemu dilu, ne na sloZitosti geometrie dilu

mn

zaktivené chladici kandly = tzv. konformni chlazeni)

Vysoka geometricka flexibilita (sloZité plochy, hluboké dutiny ...)

PIné automaticky provoz zafizeni EOSINT M270,

Nizka materidlova spotieba (neroztaveny prasek muze byt znova pouzit)

Kompatibilita s dalSimi procesy (dily Ize frézovat, vrtat, brousit, lestit, svafovat ...)

Urcité geometrické prvky, které jsou nevyrobitelné konvencimi metodami, mohou byt vyrobeny pomoci DMLS technologie (napf.

EOSINT M270

PRACOVNIi PROSTOR 250X250X215 MM
TLOUSTKA VRSTVY 0,020 mm A 0,040 mm
VYKON LASERU 200 W
PRVNI ZARIZENI SVEHO DRUHU V CR!




DIRECT METAL LASER SINTERING (DMLS)
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) 3D Scanner GOM - ATOS |

3D scanner slouzi k rychlé, presné digitalizaci
realnych dilG a tvorbé 3D dat, ktera Ize dale
zpracovavat v prostredi CAD program.

- inspekce dil(i - porovnani CAD modelu a namérené geometrie dilu
- Reverse Engineering: stl. vystupy, vysoka presnost (-+0,05 mm)]
- vysoka rychlost méreni

3D tiskarna Dimension SST1200 (proces FDM)

- rychly zplsob vyroby plastového prototypu bez nutnosti vyroby nastroje
- netoxicky material ABS, rozmérové stalé a pevné prototypy
- vyroba dilu pfimo z CAD dat

- velikost pracovni komory: 254x254x305mm, barvy: bila, modr3, Zluta, ¢erna, ¢ervena, zelend, kovova sed'
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